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หน่วยที ่5 
การเขียนตารางรายการ (List of  Part)   

 
หัวข้อเร่ือง (Topics) 

5.1 ความหมายของตารางรายการ 
5.2 รูปแบบของตารางรายการ 
5.3 ประโยชน์ของตารางรายการ 
5.4 การเขียนตารางรายการ 
5.5  การก าหนดรายละเอียดในตารางรายการ 

แนวคิดส าคัญ (Main Idea) 
 ตารางรายการใชส้ าหรับการระบุรายละเอียดต่างๆ ท่ีจ  าเป็นต่อกระบวนการผลิตเช่น ขนาด
วสัดุท่ีน ามาใช้ในการผลิต ชนิดของวสัดุ จ  านวนช้ินงานท่ีต้องท าการผลิตเป็นต้น ซ่ึงแต่ละ
บริษทัผูผ้ลิตก็จะมีแบบฟอร์มตารางรายการแตกต่างกนัออกไป ข้ึนอยูก่บัความสะดวกในการใชง้าน
ของแต่ละบริษทั  
 
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม (Behavioral Objectives) 

1. ด้านความรู้  
1.1 บอกความหมายของตารางรายการได ้
1.2 อธิบายลกัษณะของตารางรายการได ้
1.3 บอกประโยชน์ของตารางรายการได ้
1.4 อธิบายรายละเอียดของตารางรายการได ้

 
2. ด้านทกัษะการปฎบิัติงาน 

2.1 เขียนตารางรายการได ้
2.2 ก าหนดรายละเอียดลงในตารางรายการได ้
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5.1 ความหมายของตารางรายการ 
 ตารางรายการ (Title Block) หมายถึง ตารางท่ีใชส้ าหรับการระบุขอ้มูลส าหรับตรวจสอบ
ขอ้มูลยอ้นกลบัในกรณีเกิดปัญหาข้ึนหรือขอ้มูลไม่ชดัเจนเช่น ช่ือผูอ้อกแบบ ช่ือผูเ้ขียน ผูต้รงจสอบ 
วนั เดือน ปี ท่ีท าการออกแบบและเขียนแบบ รวมถึงมาตราส่วนท่ีใชใ้นการเขียนแบบงาน ซ่ึงตาราง
รายการน้ีส่วนใหญ่จะเขียนพร้อมกบัตารางรายการ (Part list) หรือบางคร้ังเรียกว่า “Bill of 
Materials” โดยตารางรายการน้ีจะแสดงรายละเอียดต่างๆ ท่ีจ  าเป็นต่อกระบวนการผลิตเช่น ขนาด
วสัดุท่ีน ามาใชใ้นการผลิต ชนิดของวสัดุ จ  านวนช้ินงานท่ีตอ้งท าการผลิตเป็นตน้  
 
 
 

 
 

ภาพที ่5.1 ตารางรายการท่ีนิยมใชใ้นสถานศึกษา 
 

5.2 รูปแบบของตารางรายการ 
 ตารางรายการท่ีใช้ในปัจจุบันไม่ได้มีรูปแบบท่ีเป็นมาตรฐานก าหนดไว้ ซ่ึงแต่ละ
บริษทัผูผ้ลิตก็จะมีรูปแบบของตารางรายการแตกต่างกนัออกไป ข้ึนอยู่กบัความสะดวกในการใช้
งานของแต่ละบริษทั โดยรายละเอียดในตารางรายการก็จะมีความคลา้ยคลึงกนั ดงัตวัอยา่งจากภาพ
ท่ี 5.1 เป็นตารางรายการท่ีนิยมใชก้นัในสถานศึกษา ประกอบไปดว้ย 
 5.2.1 ช่ือผูเ้ขียนแบบ ส าหรับแสดงช่ือผูท่ี้รับผดิชอบในการเขียนแบบ 
 5.2.2 ช่ือผูอ้อกแบบ ส าหรับแสดงช่ือผูท่ี้รับผดิชอบในการออกแบบ 

 5.2.3 ช่ือผูต้รวจ ม.ช. ส าหรับแสดงช่ือผูต้รวจสอบความถูกตอ้งของแบบงานโดยผูท่ี้
ตรวจสอบน้ีจะต้องมีคุณสมบัติทางด้านมาตรฐานวิชาชีพ หรือมีใบประกอบวิชาชีพรับรอง 
เปรียบเสมือนวิศวกรท่ีจะตอ้งลงช่ือรับรองในแบบงานก่อนน าไปใช้งาน โดยส่วนใหญ่มกัจะเป็น
งานท่ีเส่ียงก่อใหเ้กิดอนัตรายแก่ชีวติและทรัพยสิ์น 
 5.2.4 ช่ือผูต้รวจ ส าหรับแสดงช่ือผูต้รวจสอบความถูกตอ้งของแบบงานก่อนน าไปใชง้าน 
 5.2.5 ช่ือหน่วยงาน ส าหรับบอกแหล่งท่ีมาของแบบงาน 
 5.2.6 หมายเลขแบบ เป็นการเขียนหมายเลขแบบหรือรหัสของแบบภาพประกอบ โดย
ผูเ้ขียนแบบจะตอ้งตั้งช่ือให้สอดคลอ้งกบัแบบงานท่ีเขียนเพื่อให้สามารถน ามาใชง้านไดต้รงความ
ตอ้งการวา่เป็นช้ินงานใด เช่น ผูเ้ขียนแบบตั้งช่ือวา่ MRS - 01 หมายถึง Mold Rubber Stamp-01 คือ 
แม่พิมพต์รายางช้ินท่ี 1 ดงัภาพท่ี 5.2 
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ภาพที ่5.2 ส่วนประกอบของตรายาง 
 

 5.2.7 หมายเลขช้ินส่วน เป็นการระบุจ านวนของช้ินส่วนประกอบวา่มีทั้งหมดก่ีช้ินในแบบ
งานท่ีท าการเขียนแบบ 
 5.2.8 จ  านวนช้ิน เป็นการระบุจ านวนช้ินของส่วนประกอบ เพราะในการประกอบงาน
ส่วนประกอบแต่ละช้ินมีจ านวนช้ินท่ีไม่เท่ากนั 
 5.2.9 วสัดุ ใชใ้นการระบุชนิดของวสัดุงานท่ีใชใ้นการผลิต 
 5.2.10 ขนาดวสัดุ เป็นการระบุขนาดของวสัดุก่อนการผลิต 
 นอกเหนือจากท่ีไดก้ล่าวมาแล้วบางบริษทัก็จะระบุพิกดัความเผื่อ ค่าความคลาดเคล่ือน 
รวมถึงระยะเวลาท่ีใชใ้นการผลิตอีกดว้ย 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่5.3 ตวัอยา่งตารางรายการแบบท่ีนิยมใชใ้นสถานศึกษา 

 
5.3 ประโยชน์ของตารางรายการ 
 ตารางรายการเป็นองค์ประกอบหน่ึงของแบบสั่งงานการผลิต ซ่ึงมีส่วนส าคัญต่อ
กระบวนการผลิต ท าใหฝ่้ายผลิตไดรู้้รายละเอียดขอ้มูลเบ้ืองตน้ของช้ินงานก่อนท่ีจะท าการผลิต เพื่อ
จะไดจ้ดัเตรียมเคร่ืองมือไดต้รงกบัวสัดุช้ินงาน ดงันั้นประโยชน์ของตารางรายการมีดงันั้น 
 5.3.1 ท าให้ทราบข้อมูลเบื้องต้นของผู้ออกแบบ เขียนแบบ และตรวจแบบ เพื่อให้เกิดการ
ตรวจสอบยอ้นกลบัในกรณีผลิตช้ินงานตามแบบงานแลว้เกิดปัญหาหรือเกิดขอ้ผิดพลาดท่ีไม่ไดม้า
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จากกระบวนการผลิต ท าใหติ้ดต่อกลบัไปยงัผูอ้อกแบบ ผูเ้ขียนแบบ และผูต้รวจสอบไดส้ะดวกและ
รวดเร็ว  
 5.3.2 ท าให้ทราบข้อมูลเบือ้งต้นของวัสดุ ตารางรายการจะมีการก าหนดวสัดุงานท่ีน ามาสู่
กระบวนการผลิตวา่เป็นวสัดุชนิดใด ขนาดเท่าไหร่ จ  านวนเท่าใด ส าหรับเป็นขอ้มูลในการค านวน
หาราคาตน้ทุนในการผลิต และค านวนหาความยาวท่ีจะตอ้งเตรียมวสัดุในการผลิตเพื่อลดความ
ส้ินเปลืองในการสั่งวสัดุมากเกินความจ าเป็น หรือสั่งวสัดุมาไม่เพียงพอต่อความต้องการใน
กระบวนการผลิต 
 5.3.3 ท าให้ทราบค่าพิกัดความคลาดเคลื่อน  ในการผลิตช้ินงานให้ได้ขนาดตรงความ
ตอ้งการตามท่ีขนาดก าหนดนั้นกระท าไดย้าก หรือถา้จะให้ไดข้นาดนั้นจะตอ้งมีความพิถีพิถนัเป็น
อยา่งมากท าใหเ้สียเวลาในการผลิต ดงันั้นค่าพิกดัความคลาดเคล่ือนท่ียอมรับไดใ้นแบบงานนั้นก็จะ
ถูกก าหนดโดยเจา้ของผลิตภณัฑห์รือลูกคา้ท่ีสั่งการผลิตท าใหก้ระบวนการผลิตนั้นง่ายข้ึน 
 5.3.4 ท าให้สามารถค านวนราคาช้ินงานได้ ฝ่ายประเมินราคาสินค้ามีหน้าท่ีในการคิด
ค านวนราคาของช้ินงาน เพื่อจะตอ้งแจง้ราคาของช้ินงานให้กบัลูกคา้ได้รับทราบเบ้ือตน้ ซ่ึงการ
ประเมินราคาน้ีสามารถค านวนตน้ทุนการผลิตไดจ้ากตารางรายการ เน่ืองจากในตารางรายการวสัดุ
จะบอกขนาดของวสัดุท่ีใชใ้นการผลิต วสัดุท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต จ านวนท่ีใช้ในการผลิต และ
เม่ือรู้ส่ิงต่างๆ เหล่าน้ีก็น ามาค านวนค่าวสัดุ ค  านวนระยะเวลาท่ีใชใ้นการผลิต ค านวนค่าแรง จากนั้น
ก็น ามารวมกนัก็จะไดร้าคาของช้ินงานเบ้ืองตน้ 
 5.3.5 สามารถค้นหาแบบงานที่จะน ามาใช้งานได้สะดวก ในแต่ละบริษทัมีการผลิตช้ินงาน
จ านวนมากและหลากหลาย บางคร้ังตอ้งน าช้ินงานเก่ามาท าการผลิตใหม่ หรือท าการเปล่ียนแบบ
งานท่ีจ าท าการผลิตไปเร่ือยๆ หรือผลิตงานตามท่ีลูกคา้สั่ง ถา้ไม่มีตารางรายการก็จะตอ้งท าให้ฝ่าย
ผลิตตอ้งมาอ่านแบบเพื่อดูรูปร่างของช้ินงานวา่ตรงกบัความตอ้งการหรือไม่ แต่เม่ือมีตารางรายการ
เราจะก าหนดหมายเลขแบบใหก้บัช้ินงานแต่ละช้ิน ดงันั้นเพียงเราดูตรงต าแหน่งหมายเลขแบบก็จะ
ท าใหรู้้วา่แบบงานช้ินนั้นใช่แบบงานท่ีเราตอ้งการหรือไม่ 
5.4 การเขียนตารางรายการ 
 ตารางรายการเขียนเพื่อแสดงรายละเอียดของช้ินงาน โดยท่ีตารางรายการน้ีสามารถปรับ
ต าแหน่งในการเขียนตามความเหมาะสมของพื้นท่ีบนกระดาษเขียนแบบ โดยปกติแลว้จะเขียนไว้
บริเวณมุมล่างดา้นขวา แต่ถา้พื้นท่ีไม่เพียงพอก็สามารถยา้ยไปเขียนบริเวณอ่ืนๆของกระดาษเขียน
แบบได ้ในบทน้ีจะเขียนตารางรายการโดยอา้งอิงจากตารางรายการท่ีนิยมใชใ้นสถานศึกษา 
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ภาพที ่5.4 แบบตารางรายการ 

 

 ขั้นตอนการเขียนตารางรายการ 
1. เขียนเส้นกรอบขนาดกวา้ง 45 มม. และ ยาว 190 มม. ไวบ้ริเวณมุมดา้นล่างทางขวา 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาพที ่5.5 สร้างกรอบตารางรายการขนาด 45190 มม. 
 

2. เขียนเส้นแนวนอนห่างจากเส้นขอบดา้นบนลงมา 2 เส้น มีระยะห่างกนั 5 มม.และเขียนเส้นแนว
นอนห่างจากเส้นดา้นล่าง 15 มม.ส าหรับเขียนรายการวสัดุ 
 
 
 

 
 
 

 
ภาพที ่5.6 สร้างกรอบตารางส าหรับเขียนรายการวสัดุ 

190 

45
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3. เขียนเส้นแนวด่ิงใหมี้ระยะห่างระหวา่งเส้นตามภาพท่ี 5.7 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่5.7 สร้างกรอบตารางส าหรับเขียนรายการวสัดุ 

 
4. เขียนเส้นแนวนอนส าหรับเขียนช่ือผูอ้อกแบบ ผูเ้ขียนแบบ ผูต้รวจ และผูต้รวจ มช. โดยมี
ระยะห่างระหวา่งเส้น 5 มม. 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่5.8 สร้างกรอบตารางส าหรับเขียนช่ือผูอ้อกแบบ ผูเ้ขียนแบบ ผูต้รวจ และผูต้รวจ มช. 
 

5. เขียนเส้นแนวด่ิงแบ่งช่องส าหรับเขียนรายละเอียดเก่ียวกบัวสัดุงาน โดยใหมี้ระยะห่างระหวา่ง
เส้นตามภาพท่ี 5.9 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่5.9 สร้างกรอบตารางส าหรับเขียนรายละเอียดของวสัดุงาน 
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6. เขียนรายละเอียดต่างๆ ลงในตารางรายการ โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 
 6.1 ช่ือสถานศึกษาหรือหน่วยงานใชสู้งของตวัอกัษรขนาด 5 มม. 
 6.2 มาตราส่วน ช่ือช้ินงาน และหมายเลขแบบ ใชสู้งของตวัอกัษรขนาด 3.5 มม. 
 6.3 รายละเอียดอ่ืนๆ ใชค้วามสูงตวัอกัษร 2.5 มม. 
 

 
 

ภาพที ่5.10 รายละเอียดของตารางรายการ 
 

5.5  การก าหนดรายละเอยีดในตารางรายการ 
 รายละเอียดท่ีแสดงในตารางรายการเป็นขอ้มูลพื้นฐาน ท่ีมีความจ าเป็นต่อกระบวนการผลิต
ดงันั้นการก าหนดรายละเอียดท่ีชดัเจนก็จะส่งผลให้การผลิตนั้นสะดวกและง่ายข้ึน ทั้งในเร่ืองของ
การจดัเตรียมวสัดุ อุปกรณ์ และเคร่ืองมือท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต การก าหนดรายละเอียดในตาราง
รายการมีดงัน้ี จากภาพท่ี 5.10 
 1. ช้ินที ่ในการก าหนดช้ินท่ีจะตอ้งดูจากงานภาพประกอบวา่ก าหนดหมายเลขใดลงไป ใน
แบบสั่งงานก็จะต้องก าหนดช้ินท่ีให้ตรงกัน เช่น ในแบบสั่งงานถ้าเราน างานช้ินท่ี 2 ของ
ภาพประกอบมาท าการเขียนแบบ ในช่องช้ินท่ีก็จะตอ้งลงเลข 2 ลงไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่5.11 ภาพประกอบ C-Clamp 
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 2. รายการ ในช่องรายการน้ีจะเป็นการก าหนดช่ือของช้ินส่วนลงไปโดยจะเป็นช่ือเฉพาะ
ของช้ินส่วนนั้นๆ หรือถา้หากไม่รู้ช่ือเฉพาะของช้ินส่วนก็ควรตั้งช่ือให้สอดคลอ้งกบัลกัษณะการใช้
งาน เช่นจากภาพท่ี 5.11 หมายเลข 1 ตั้งช่ือรายการวา่ โครงตวัซี, หมายเลข 2 ตั้งช่ือรายการวา่สกรู
ล็อค เป็นตน้ 

 3. ขนาดวสัดุ การใส่ขนาดวสัดุน้ีจะเป็นการใส่ขนาดวสัดุก่อนการผลิตหรือเหล็กดิบ เพื่อจะ
ให้ฝ่ายผลิตไดเ้ตรียมวสัดุก่อนท าการผลิต จากภาพท่ี 5.12 ช้ินงานขนาดจริงคือ 8213616 แต่
ในตารางรายการขนาดวสัดุจะตอ้งใส่ขนาดของวสัดุก่อนการผลิตคือ 8514020 เป็นตน้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่5.12 ภาพแยกช้ิน CASTER 
 

 4. วัสดุ ตารางรายการช่องวสัดุจะเป็นการใส่รหัสวสัดุท่ีใช้ในการผลิตให้ตรงกบัความ
ตอ้งการในการใชง้านของช้ินงานนั้นเช่น St.37 ความหมาย St. =วสัดุท าจากเหล็กกลา้, 37 = วสัดุ
ชนิดน้ีทนแรงดึงไดท่ี้ 37 กก./มม2 และถา้เป็นช้ินส่วนมาตรฐานในช่องวสัดุจะใส่เป็นวสัดุท่ีตอ้งการ
ใช้งานหรือจะใส่ค าวา่ Std. ก็ได ้ซ่ึงค าว่า Std. ย่อมาจาก Standard โดยท่ีชนิดหรือรหัสของวสัดุ
ต่างๆ สามารถเปิดดูไดจ้ากหนงัสือตารางโลหะ หรือคู่มือวสัดุของบริษทัตวัแทนจ าหน่าย 
 คุณสมบัติของเหลก็เกรดต่างๆ 

     1. เหล็ก SS400   คุณสมบติั  เหล็กแผน่รีดร้อน ส าหรับงานโครงสร้างทัว่ๆ ไป 
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     2. เหล็ก SKD11  คุณสมบติั  ท าลูกรีดเกลียว ใบมีดตดัเหล็กแม่พิมพป้ั์มข้ึนรูป แม่พิมพ์
กรรไกร แม่พิมพก์ระดาษ ทนแรงดึงสูง 

     3. เหล็ก SKS3  คุณสมบัติ  เหล็กท าแม่พิมพ์งานเย็น พิมพ์ตัด โลหะแผ่นบางและ
กระดาษ มีความสามารถในการชุบแขง็สูง ทนแรงเสียดสีไดดี้ 

     4. เหล็ก SKD61  คุณสมบติั เหล็กส าหรับท าแม่พิมพง์านร้อน มีความแข็งแรงท่ีอุณหภูมิ
ปกติและอุณหภูมิสูงๆทนการสึกหรอดีมาก ทนแรงกระแทกสูง รักษาความแข็งแรงท่ีสูงไดดี้ ใชท้  า
แม่พิมพอ์ดัข้ึนรูปโลหะไดดี้ 

     5. เหล็ก P20  คุณสมบติัเหล็กแม่พิมพ์พลาสติกคุณภาพสูง ขดัผิวข้ึนเงาได้ดีมาก ทน
แรงดนั 

     6. เหล็ก S45C  คุณสมบติั  เหล็กคาร์บอนปานกลางเหมาะส าหรับงานพื้นฐานทัว่ไป 
โครงสร้างแม่พิมพ ์  และแม่พิมพฉี์ดพลาสติก ชุบแข็งไดง่้าย ทนการเสียดสีไดดี้ มีความแข็งแรงสูง 
เหมาะส าหรับท าช้ินส่วนพื้นฐาน หรือโครงสร้างของแม่พิมพแ์ละงานทัว่ๆ ไป 

     7. เหล็ก S50C  คุณสมบติั  เหล็กคาร์บอนปานกลางเหมาะส าหรับงานพื้นฐานทัว่ไป 
โครงสร้างแม่พิมพ ์  และแม่พิมพฉี์ดพลาสติก ชุบแข็งไดง่้าย ทนการเสียดสีไดดี้ มีความแข็งแรงสูง 
เหมาะส าหรับท าช้ินส่วนพื้นฐาน หรือโครงสร้างของแม่พิมพแ์ละงานทัว่ๆ ไป 

     8. เหล็ก SCM440  คุณสมบติั  เหล็กเคร่ืองมือมีคาร์บอนปานกลาง มีความเหนียว ทน
แรงตึงสูง เหมาะส าหรับท าเคร่ืองมือ น๊อต สกรู เพลา กา้นสูบและช้ินส่วนรถยนต ์

     9. เหล็ก SCM415  คุณสมบติั ทนแรงดึงสูง  มีความเหนียว เหล็กเคร่ืองมือ เหมาะท่ีจะ
เฟืองรอบจดั และงานท่ีตอ้งการผวิท่ีแขง็เฉพาะผวิ 

     10. เหล็ก SCM439,SNCM439  คุณสมบติั  เหล็กเคร่ืองมือทนแรงดึงสูง เหมาะส าหรับ
ท าเพลาขอ้เหวีย่ง เฟืองแกนพวงมาลยั เพลากลางรถยนต ์และช้ินส่วนเคร่ืองจกัรท่ีมีความเครียดสูง 

     11. เหล็ก SK5   คุณสมบติั  เหล็กคาร์บอนสูง ชุบแข็งไดง่้าย ทนทานการเสียดสีไดดี้ มี
ความแขง็แรงสูง  มีคุณสมบติัเป็นสปริงสูง 

     12. เหล็ก  SUP9  คุณสมบติั ใชส้ าหรับสปริงข้ึนรูปงานร้อน (Hot Format Spring) เช่น
เหล็กแผน่สปริง (Laminated Springs) เหล็กคอยลป์ริง และเหล็กแหนบสปริงท่ีใชใ้นรถยนต ์
(ท่ีมา:บริษทัเอเช่ียนพลสั ซพัพลายจ ากดั, https://sites.google.com/site/asianplussupply/) 
 5. จ านวน ส าหรับการแสดงจ านวนช้ินส่วนแต่ละช้ินตอ้งใชจ้  านวนเท่าใด เช่น จากภาพท่ี 
5.13 ในช่องจ านวนเป็นเลข 2 หมายความวา่ งานช้ินน้ีในการผลิตจะตอ้งผลิตข้ึนมา 2 ช้ิน 
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ภาพที ่5.13 ภาพแยกช้ิน CASTER หมายเลข 2 
 

 6. ผู้เขียน ใชส้ าหรับระบุตวัผูเ้ขียนแบบ หากฝากผลิตมีขอ้สงสัยเก่ียวกบัแบบงานจะท าให้
สามารถติดต่อประสานงานกนัไดอ้ยา่งสะดวก รวดเร็ว 
 7. ผู้ออกแบบ ใชส้ าหรับระบุตวัผูอ้อกแบบ อาจหมายถึงลูกคา้ท่ีออกแบบมาเองให้ฝ่ายเขียน
แบบ หรือบางคร้ังฝ่ายเขียนแบบก็ตอ้งท าการออกแบบใหก้บัลูกคา้ไดดู้เป็นตวัอยา่ง 
 8. ผู้ตรวจ เป็นการระบุตวัของผูท่ี้ท  าการตรวจสอบความถูกตอ้งของแบบงาน ก่อนท่ีจะ
น าส่งใหฝ่้ายผลิต หรือฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้งต่อไป 
 9. ผู้ตรวจ มช. หมายถึงผูต้รวจมาตรฐานวิชาชีพ ในการผลิตช้ินส่วนในบางคร้ังจะตอ้ง
ไดรั้บการรับรองจากผูเ้ช่ียวชาญ หรือวิศวกร ก่อนท่ีจะน าไปท าการผลิต เน่ืองจากงานบางอยา่งอาจ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายไดถ้า้หาไดรั้บการออกแบบท่ีไม่ไดม้าตรฐาน 
 10. มาตราส่วน เป็นการก าหนดสัดส่วนของช้ินงานท่ีใช้ส าหรับการเขียนแบบ ดังนั้น
มาตราส่วนท่ีใช้จึงควรใช้ให้เหมาะสมกับพื้นท่ีของกระดาษเขียนแบบ โดยมาตราส่วนจะแบ่ง
ออกเป็น 3 อยา่งคือ มาตราส่วนจริง มาตราส่วนยอ่ และมาตราส่วนขยาย 
 11. ช่ือช้ินงาน  ช่ือช้ินงานน้ีเป็นการก าหนดช่ือให้กับช้ินงานทั้ งชุดในกรณีท่ี เป็น
ภาพประกอบ ซ่ึงต่างจากช่องรายการจะเป็นการก าหนดช่ือเฉพาะช้ินส่วน จากภาพท่ี 4.15 ในส่วน
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ของช่ือช้ินงานตั้งช่ือวา่ CASTER โดยท่ี CASTER  ใน 1 ชุดจะมีส่วนประกอบยอ่ยๆ อีกจ านวน 5 
ช้ิน 
 12. หมายเลขแบบ ในส่วนของหมายเลขแบบน้ีถูกแยกออกเป็น 2 ส่วนคือ หมายเลขแบบท่ี
แสดงไวใ้นตารางรายการ และอีกส่วนหน่ึงจะถูกแสดงไวท่ี้ตารางรายการช้ินส่วนหรือ Part list  
   
 
 
 
 
 

ภาพที ่5.14 การเขียนหมายเลขแบบ 

 
12.1  หมายเลขแบบท่ีแสดงในตารางรายการ เป็นการแสดงหมายเลขแบบของ

แบบภาพประกอบ จากภาพท่ี 5.14 (12.1) ก าหนดหมายเลขแบบว่า CT-01 โดย CT ย่อมาจากช่ือ
ช้ินงานคือ CASTER ส่วน 01 คือแบบงานชุดท่ี1 

12.2  หมายเลขแบบท่ีแสดงในตารางรายการช้ินส่วน เป็นการแสดงหมายเลข
ช้ินส่วนของแบบภาพประกอบ จากภาพท่ี 5.14 (12.2) ก าหนดหมายเลขแบบว่า CT-01-2 โดย CT 
ย่อมาจากช่ือช้ินงานคือ CASTER ส่วน 01 คือแบบงานชุดท่ี1 และเลข 2 เม่ือดูจากแบบ
ภาพประกอบจะเป็นช้ินส่วนหมายเลข 2 


